点焊机保养须知

1，首先检查设备手动，自动动作是否正常，顺畅，各按钮开关功能是否正常。 

2，检查设备放电是否正常，各电器元件是否损坏，包括保险，按钮。 
3，检查次级绝缘板，绝缘套是否有损坏。 

4，次级回路，铜板，铜带，电极与电极握杆接触面是否有打火，腐蚀现象，各连接线是否有松动，如有打火现象，请及时处理。 

5，检查各活动位置是否缺油，损坏，定期给各运动部件加油。 

6，定期检查油雾器是否有润滑油，每天下班后及时排油雾器内过滤水。 

7，定期检查各通水元器件是否有堵塞现象，冷却水温度保证在25-30℃，如果水温太低很容易产生凝露现象。 
8，开机首先检查是否有漏水漏气现象。 每天下班后对工作台面进行清理，保持机器清洁，定期清理电箱内或机身内灰尘及杂物
