逆变过程

  工频交流－直流－高频交流－变压－直流
逆变焊接设备的工作过程，是将三相或单相 50Hz 工频交流电整流、滤波后得到一个较平滑的直流电，由 IGBT组成的逆变电路将该直流电变为1～2kHz 的交流电，经中频主变压器降压后，再次整流滤波获得平稳的直流输出焊接电流。逆变焊接设备的控制电路由给定电路和驱动电路等组成，通过对电压、电流信号的反馈进行处理，实现整机循环控制，采用脉宽调制PWM 为核心的控制技术，从而获得快速脉宽调制的恒流特性和优异的焊接工艺效果

