超声波焊接质量分析

1． 切断或焊不牢

1. 焊接压力不合适

2. 振幅不合适

3. 焊接方式不合适

4. 下限位不合适

5. 焊头和下声极网纹不合适

6. 焊头和下声极网纹磨损严重

2． 工件粘在焊头和下声极上

1. 焊头或下声极网纹磨损

2. 焊头或下声极表面污染

3. 压力过大
4. 焊头网纹或下声极表面有毛刺
3． 焊接强度低，焊不牢

1. 焊接方式不正确

2. 焊头尺寸不正确

3. 工件表面有油污或氧化膜
4. 焊头下压行程不够

5. 焊头网纹磨损严重

6. 焊接能量没有完全传输至焊点（检查连接螺丝或换能器）
